Container, especially bottle, that can be aligned, has alignment marking in fixed angular 
relationship to irregularity, e.g. colour marker fixed onto container directly onto body area 
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Abstract of DE199276S8 

The container (1) has an irregularity (2) formed on it, e.g. an emblem or handle, and an alignment marking (3) in a fixed angular 
position wit the irregularity. The alignment marking takes the form of a colour marker fixed onto the container, e.g. directly onto 
the surface of the container, pref. in the body area. Independent claims are also included for an method of aligning containers, 
esp. bottles and for a device for implementing the method. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Ausrichtbarer Behalter, insbesondere Flasche, Verfahren und Vorrichtung zu seiner Herstellung sowie 
Verfahren und Vorrichtung zu seiner Ausrichtung 

@ Ein Behalter, insbesondere eine Flasche, mit einer an- 
geformten UnregelmaBigkeit wie z. B. einem Emblem 
oder einem Henkel ist mit einer in fester, vorgegebener 
Winkelbeziehung zu dieser UnregelmaBigkeit stehenden 
Farbmarkierung versehen. Mittels dieser Farbmarkierung 
kann der Behalter mit hohen Leistungen zuverlassig aus- 
gerichtet werden, wobei weder das Aussehen noch die 
Festigkeit des Behalters durch die Farbmarkierung beein- 
trachtigt wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen ausrichtbaren Behalter ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zu seiner Herstellung sowie ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zu seiner Ausrichtung. 

Es sind bereits ausrichtbare Flaschen bekanni, bei denen 
die Ausrichtmarkierung durch eine nockenartige Veniefung 
im Boden oder im unteren Rumpfbereich gebildet wird. 
Diese Flaschen konnen auf relativ einfache Weise mittels in 
die Veniefung eingreifenden Stiften oder Nasen abgetastet 
und ausgerichiet werden, welche die durch eine Drehvor- 
richtung hervorgerufene Eigenrotation der Flaschen blok- 
kieren. Danach kann z. B. ein Etikett exaki unter ein im Fla- 
schenhals eingeformtes Emblem platzien werden. Diese An 
der mechanischen Ausrichtung lafil allerdings keine hohen 
Leistungen zu und die Veniefungen beeintrachtigen das 
Ausschcn und die Fcstigkcit der Behalter. 

Weiter ist es bekannt, mit Einbrandetiketten versehene 
Flaschen auf fotoelektronischem Wege beriihrungslos abzu- 
tasten und auszurichten, wobei das aufgedruckte Etikett 
selbst als Ausrichtmarkierung dienL Danach kann z. B. ein 
Papiereukett in bestimxnter Relativposition zum Einbrande- 
tikett an der Flasche befestigt werden. 

Ferner isl es bekanni, auf Seklflaschen miL einer Ausricht- 
markierung versehene Kapseln aufzusetzen, wobei die Aus- 
richtmarkierung bei normaler Beleuchtung unsichtbar und 
nur bei Besirahlung mit UV-Licht sichtbar ist Die Ausricht- 
markierung dient ausschlieBlich der Ausrichtung der Kap- 
seln vor dem Anfalten an den Flaschenkopf, damit die 
Quetschfalten exakt zu einem Werbeaufdruck auf den Kap- 
seln positioniert sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen aus- 
richtbaren Behalter zu schaffen, der mit hohen Leistungen 
ausrichtbar ist und dessen Ausrichtmarkierung weder das 
Aussehen noch die Festigkeit des Behalters beeintrachtigL 
AuBerdem soli ein Verfahren und eine Vorrichtung zu seiner 
Herstellung sowie ein Verfahren und eine Vorrichtung zu 
seiner Ausrichtung aufgezeigt werden. 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Behalters durch die 
Merkmale im Kennzeichen des Anspruchs 1, hinsichtlich 
des Verfahrens bzw. der Vorrichtung zu seiner Herstellung 
durch die Merkmale des Anspruchs 6 bzw. 14 und hinsicht- 
lich des Verfahrens bzw. der Vorrichtung zu seiner Ausrich- 
tung durch die Merkmale des Anspruchs 11 bzw. 17 gelost. 

Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung der Ausricht- 
markierung als Farbmarkierung ist eine beriihrungslose Ab- 
tastung und damit eine Ausrichtung mit hoher Leistung 
moglich. Die Farbmarkierung ist einfach und kostengiinsug 
anzubringen, fiihrt zu keinerlei Beeintrachtigungen der Be- 
halterfestigkeit und bei entsprechender Wahl der Farbe und 
des Ones der Anbringung zu keinen negativen Auswirkun- 
gen auf das Aussehen der Behalter. 

Form, Art und Lage der Farbmarkierung sind firei wahlbar 
und konnen daher optimal den Behaltem angepaBt werden. 
GemaB bevorzugten Weiterbildungen der Erfindung in den 
Anspriichen 2 und 3 wird die Farbmarkierung direkt auf die 
Behalteroberflache aufgebracht oder indirekt unter Zwi- 
schenschaltung eines Tragermaterials. 

Bei der UnregelmaBigkeit des Behalters kann es sich um 
ein Emblem, ein Relief, einen Henkel usw. handeln. Es ist 
jedoch auch moglich, die Farbmarkierung in eine bestimmte 
Winkelbeziehung zu einer vom Herstellungsvorgang her- 
riihrenden Formnaht zu setzen. Dadurch kann diese Form- 
naht bei cincr spatcrcn Etikctticrung des Behalters bcriick- 
sichtigt werdeq. Auch ist es zweckmafiig, gemaB der im An- 
spruch 4 angegebenen Weiterbildung der Erfindung, die 
Farbmarkierung in eine fixe Winkelbeziehung zu einem am 



Behalter angeformten Code, beispielsweise fur die Fbrm- 
nummer der Glasfonnmaschine, zu setzen. Dadurch ergibt 
sich automatisch eine fixe Winkelbeziehung zu alien beim 
Herstellungsvorgang eingebrachten UnregelmaBigkeiten am 
5 Behalter. 

Der Begriff "UnregelmaBigkeif* im Sinne der Erfindung 
erfaBt alle von einer regelmaBigen, z. B. kreisfbrmigen 
Grundfonn abweichenden Besonderheiten, die bei einer im 
AnschluB an den Ausrichtvorgang erfolgenden Behandlung, 
to insbesondere Ausstattung des Behalters eine Rolle spielen 
konnen. 

Die erfindungsgemaBe Herstellung das ausrichtbaren Be- 
halters kann gemaB den in den Anspriichen 7 bis 10 angege- 
benen Weiterbildungen der Erfindung einfach und kosten- 

15 giinstig unmittelbar im AnschluB an die Formgebung des 
Behalters, beispielsweise in einer Glasblasmaschine, also 
beim Hersteller des Behalters erfolgen. Genau so gut kann 
die Herstellung des Behalters jedoch auch beim Vcrwcndcr, 
beispielsweise Abfuller erfolgen, indem dort beispielsweise 

20 in einer bestimmten Winkelbeziehung zur Formnummer die 
Farbmarkierung aufgebracht wird. Dabei ist zu berucksich- 
tigen, dass fur die Ausrichtung in Abhangigkeit von einem 
mehrstelligen, schwer erkennbaren Code mehr Zeit bzw. 
Behandlungsstrecke erforderlich ist als fur das Ausrichten 

25 nach einer einfachen, gut erkennbaren Farbmarkierung. 
Durch eine zusatzliche Ausricht- und Markiereinrichtung 
konnen somit beim Abfuller auf einfache Weise Behalter er- 
zeugt werden, die in bereits vorhandenen Ausstattungsma- 
schinen, Etikettiermaschinen usw. problemlos ausgerichtet 

30 werden konnen. 

Das erfindungsgemaBe Ausrichtverfahren nach Anspruch 
11 wird zweckmafiigerweise zeitlich und raumlich getrennt 
durchgefuhrt, wobei die erste Ausrichtung beim Hersteller 
der Behalter, beispielsweise in der Glashutte, und der zweite 

35 Ausrichtvorgang beim Abfuller, beispielsweise einem Spiri- 
tuosenhersteller oder einer Brauerei erfolgt. Da normaler- 
weise bei der Glasherstellung ohnehin ein Ablesen des 
Codes der Formnummer erforderlich ist, lafit sich der erste 
Ausrichtvorgang ohne groBen zusatzlichen Aufwand in der 

40 Glashutte realisieren. Es ist jedoch auch moglich, beide 
Ausrichtvorgange beim Abfuller durchzufuhren, beispiels- 
weise um eine vorhandene Abfullanlage zu modernisieren 
bzw. auf andere Behalter umzustellen. Dabei ist es erstmals 
moglich, mit vemunftigem Aufwand die von der Herstel- 

45 lung herruhrenden Formnahte beim EUkettieren zu beriick- 
sichtigen und so einen optimalen Sitz des Etiketts oder auch 
Aufdrucks oder Farbtransfers sicherzustellen. 

Im Nachstehenden wird ein AusfUhrungsbeispiel der Er- 
findung anhand der Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 

so Fig. 1 die Seitenansicht einer ausrichtbaren Flasche, 
Fig. 2 die Draufsicht der Flasche nach Fig. 1, 
Fig. 3 die schematische Draufsicht auf eine Vorrichtung 
zur Erzeugung ausrichtbarer Flaschen gemaB Fig. 1 und 2, 
Fig. 4 den Schnitt A B nach Fig. 3, 

55 Fig. 5 die schematische Draufsicht auf eine Aforrichtung 
zum Ausrichten und Etikettieren von Flaschen gemaB Fig. 1 
und 2. 

Die im wesentlichen rotauonssyrnmetrische, aus Glas be- 
stehende Flasche 1 fur Spirituosen oder dgl. nach Fig. 1 und 

60 2 weist im Halsbereich an ihrer Vorderseite ein beim Blas- 
vorgang mit eingeformtes rehefartiges Emblem 2 auf. Um 
den Winkel Y von 180 Grad gegeniiber dem Emblem 2 am 
Umfang versetzt ist im unteren Rumpfbereich der Flasche 1 
eine Farbmarkierung 3 von beispielsweise 3 mal 3 Millime- 

65 tcr fixicrt. Die Farbmarkierung 3 ist direkt auf die Obcrfla- 
che der Flasche 1 aufgedruckt und besteht aus einer bei Nor- 
mallicht unsichtbaren, nur bei Bestrahlung mit UV-Licht op- 
tisch erkennbaren Farbe. Die Farbmarkierung 3 dient allein 
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der spateren Ausrichiung der Rasche 1 beispielsweise beim 
Etikctticrcn. 

Weiier ist im unteren Rumpfbereich der Rasche 1 ein ver- 
schlusselter oder unverschlusseher, mehrstelliger Code 5 fur 
die Formnummer der GlasbLasmaschine mil angegossen. 5 
Der Code 5 steht in einer definierten Winkelbeziehung zur 
Farbmarkierung 3; im vorliegenden Falle ist er urn den Win- 
kel X von 120 Grad versetzt Dementsprecbend ist der Win- 
kelversatz zwischen dem Code 5 und dem Emblem 2 gleich 
60 Grad. 10 

Die Erzeugung der vorbeschriebenen ausrichtbaren Fla- 
sche 1 wird anhand der Fig. 3 und 4 beschrieben. In dieser 
ist mit 4 die gesamte Einrichtung zur Herstellung von Ra- 
schen 1 bezeichnet. Die fertigen, abgekuhlten Raschen 1 
werden vom kalten Ende der Einrichtung 4 in iiblicher is 
Weise durch Forderbander oder dgl einer Markiermaschine 
6 zugefuhrL Diese weist eine nicht gezeigte Einlauf- 
schncckc, cincn Einlaufstcm 7, cincn Drcbrisch 8 und cincn 
Auslaufstern 9 auf. Die vorgeschriebenen Elemente werden 
synchron zueinander und kontinuierlich in Pfeilrichtung an- 20 
getrieben. 

Der Drehtisch 8 ist an seinem Umfang gleichmaBig ver- 
setzt mit mehreren Drehtellern 10 ausgestattet, die jeweils 
durch einen eigenen Servomotor 11 antreibbar sind. Jedem 
Drehteller 10 und zwar an dessen zur Drehachse des Drchli- 25 
sches 8 hin gerichteten Seite ist auf Hohe des Codes 5 ein 
optoelektronisch arbeitender Codeleser 12 zugeordnet, der 
zusammen mit dem Drehtisch 8 umlauft. Jeder Servomotor 
U und sein zugehoriger Codeleser 12 sind an eine eigene 
elektronische Steuereinheit 13 angeschlossen, die auBerdem 30 
durch einen Winkelcodierer 34 iiber den jeweiligen Dreh- 
winkel des Drehtisches 8 informiert ist. 

Die Steuereinrichtung 13 ist derart programmiert, dass 
die Drehteller 10 im Ubergabebereich zwischem Einlauf- 
stem 7 und Drehtisch 8 stillstehen und anschlieBend mit ei- 35 
ner Eigenrotation beginnen. Diese wird auf die auf den 
Drehtellern 10 stehenden Raschen 1 ubertragen, die durch 
mit umlaufende heb- und senkbare Zentrierglocken 14 auf 
den Drehtellern 10 eingespannt werden. Wahrend ihrer Ei- 
genrotation werden die Flaschen 1 durch den Codeleser 12 40 
im Umlaufbereich des Codes 5 beriihrungslos abgetasteL 
Sobald der Code 5 am Codeleser 12 vorbeilauft wird er als 
Code erkannt, ggf. wird seine Mitte errechnet, worauf die 
Steuereinheit 13 nach einem bestimmten Drehwinkel den 
Servomotor 11 stillsetzL Dieser Drehwinkel ist derart ge- 45 
wahlt, dass das Emblem 2 auf der stillgesetzien Rasche 1 
exakt radial nach innen zur Drehachse des Drehtisches 8 
weist. Im vorliegenden Falle, bei einer Eigenrotation der 
Raschen 1 im Uhrzeigersinn, betragt der Nachlaufwinkel 
zwischen der Mitte des Codes 5 und der Mitte des Emblems 50 
2 60 Grad entsprechend der Differenz zwischen den Win- 
keln X und Y. Dieser Nachlaufwinkel W kann beispiels- 
weise auch O oder 180 Grad betragen und definiert die spa- 
tere Lage der Farbmarkierung 3. 

Die Farbmarkierung 3 wird durch eine Druckeinrichtung 55 
15 aufgebracht, die stationar an der Umlaufbahn des Drehti- 
sches 8 bzw. der mit diesera umlaufenden Raschen 1 fixiert 
ist 

Diese bringt an jeder Rasche 1 an einer exakt radial nach 
auBen weisenden Stelle des Rumpfbereichs eine Farbmar- 60 
kierung von ca. 3 x 3 Millimetem an. Hierzu wird die 
Druckeinrichtung 15 durch den Winkelcodierer 34 mit ent- 
sprechenden Steuersignalen versorgt. Aufgrund dieser Geo- 
metric ist die Farbmarkierung 3 gegeniiber dem radial nach 
inncn wciscndcn Emblem 2 exakt urn 180 Grad (Winkcl Y) 65 
versetzt. Die Druckeinrichtung 15 arbeitet entweder beriih- 
rungslos, beispielsweise nach Art eines Tintenstrahldruk- 
kers, oder auch unter mechanischer Beruhrung, beispiels- 
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weise mit einer Farbwalze. Sie wird mit spezieller Farbe 
versorgt, die einerseits gut an der Oberflacbe der Rasche 1 
haftet und andererseits nur bei Bestrahlung mittels UV-Licht 
optisch wahrnehmhar ist Der Druckeinrichtung 15 ist eine 
Trocknungseinrichmng 16 nachgeschaltet, die fur ein 
schnelles und dauerhaftes Haften der Farbmarkierung 3 
sorgt Die fertig markierten Raschen 1 werden vom Aus- 
laufstern 9 ubemommen und dann durch iibhche Transpor- 
teure einer insgesamt mit 17 bezeichneten Verpackungs- 
und Versandanlage ubergeben. Von dort gelangen die Ra- 
schen 1 auf den ublichen Transportwegen zum Verwender 
bzw. Abfiiller. 

Die Ausrichtung der I^laschen 1 beim Abfiiller wird an- 
hand der Fig, 5 beschrieben. Darin ist die Auspackeinrich- 
tung insgesamt mit 18 und die Full- und VerschlieBanlage 
insgesamt mit 19 bezeichnet Die fertig gefullten und ver- 
schlossenen Raschen 1 gelangen auf den ublichen Transpor- 
tcurcn zu cincr Etikctticrmaschinc 20, die cincn Einlaufstcrn 
21, einen Drehtisch 22 und einen Auslaufstern 23 aufweist. 
Diese Transportelemente werden synchron zueinander in 
Pfeilrichtung kontinuierlich angetrieben. Der Drehtisch 22 
weist in gleicher Weise wie der Drehtisch 8 der Markie- 
rungsmaschine 6 am Umfang verteill mehrere Drehteller 10 
auf, die durch Servomotoren 11 angetrieben werden, die ih- 
rerseits durch Steuereinheiten 13 angesteuert werden. Auch 
ist an der Innenseite jedes Drehtellers 10 auf dem Drehtisch 
22 ein Sensor in Form einer Reflexlichtschranke 24 mit ei- 
ner integrierten UV-Lichtquelle fixiert und zwar auf Hohe 
der Farbmarkierung 3. Die Lichtquelle und die Licht- 
schranke 24 sind derart auf die Farbmarkierung 3 einge- 
stellt, dass sie diese zuverlassig erkecnen. Weiter sind an der 
Umlaufbahn des Drehtisches 22 in Umlaufricbtung hinter- 
einander ein erstes Etikettieraggregat 25 fur Vorderetiketten 
26, eine Anbiirststation 27 fur die Vforderetiketten 26, ein 
zweites Eukettieraggregat 28 fur Riickenetiketten 29 und 
schlieBlich eine Anbiirststation 30 fur die Riickenetiketten 
29 jeweils stationar angeordneL 

Zwischen dem Einlaufstern 21 und dem ersten Etikettier- 
aggregat 25 ist ein kurzer Ausrichtbereich vorgesehen, in 
dem die Drehteller 10 mit den darauf durch Zentrierglocken 
14 fixierten Raschen 1 maximal um etwas mehr als 
360 Grad gedreht werden konnen. Dabei passiert die Farb- 
markierung 3 irgendwann die Lichtschranke 24, worauf 
diese unmittelbar uber die Steuereinheit 13 ein Stillsetzen 
des Drehtellers 10 auslost Die Rasche 1 ist jetzt ausgerich- 
tet, wobei die Farbmarkierung 3 radial nach innen zur Dreh- 
achse des Drehtisches 22 und das Emblem 2 exakt radial 
nach auBen weist. Beim nachfolgenden Anbringen des Vor- 
deretiketts 26 kommt dieses somit exakt mittig unter dem 
Emblem 2 zu sitzen, wie in Fig. 1 strichpunktiert angedeutet 
ist. Dementsprechend wird das Ruckenetikett 29 aufgrund 
einer Drehung der Drehteller um 180 Grad zwischen An- 
biirststation 27 und zweitem Etikettieraggregat 28 exakt um 
180 Grad versetzt zum Emblem 2 auf der Rasche 1 ange- 
bracht. Da die Farbmarkierung 3 bei entsprechender Be- 
leuchtung einen sehr guten Kontrast zur Raschenoberflache 
liefert, ist auch auf dem kurzen Wcg vom Einlaufstem 21 
zum ersten Etikettieraggregat 25 eine sichere Ausrichtung 
moglich. 

Die fertig etikettierten Raschen 1 werden durch iibliche 
Transporteure einer insgesamt mit 31 bezeichneten Verpak- 
kungsanlage zugefiihrt und dann an den Endverbraucher 
ausgeliefert. 

Beim vorbeschriebenen Verfahren erfolgt der erste Aus- 
richtvorgang mit anschlicBcndcr Markicrung in der Glas- 
hutte und der zweite Ausrichtvorgang mit anschlieBender 
Etikettierung zeitlich und raumlich getrennt beim Abfiiller. 
Da im allgemeinen in der Glashiitte ohnehin im Rahmen der 



DE 199 27 

5 

Quabtalsprufung ein Lesen des Formcodes erforderlich ist, 
laBt sich das Ausrichlen und Markieren ohne groBen zusatz- 
lichen Auf wand in den Herstellungsprozess der Flaschen 1 
integrieren. Andererseits ist mit Hilfe der aufgedruckten 
Farbmarkierung 3 beim Abfuller ein einf aches und schnelles 5 
Ausrichlen mit hohcr Leistung moglich, wobei keinerlei 
mechanische Beanspruchung der Flasche 1 im Gegensatz 
zur bekannten Nockenausrichtung erfolgL Da die Farbmar- 
kierung 3 bei nonnalem Licht nicht sichtbar ist, wird auch 
das Aussehen der fcrtig etikettierten Flaschc 1 in keiner 10 
Weise beeintrachtigt; der erhaben angeformte Code 5 fur die 
Formnummer ist ohnehin kaum sichtbar am unteren Rand 
der Rasche 1 untergebracht 

Das vorbeschriebene Verfahren ist auch dann voneilhaft 
einsetzbar, wenn durch die Ausrichtung dafur gesorgt wer- is 
den soli, dass die Etiketten nicht auf die in Fig. 2 mit 32, 33 
angedeuteten Formnahte zu sitzen kommen oder diese in ei- 
ncr ganz bcstimmtcn Position ubcrdcckcn. 

Im Gegensatz zu dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 
bis 5 konnen die beiden Ausrichtvorgange auch unmittelbar 20 
nacheinander beim Abfuller durchgefiihrl werden. In die- 
sem Falle wird die Markiermaschine 6 vor der Etikettierma- 
schine 20 angeordnet, so dass die den Auslaufstem 9 verias- 
senden markierten Flaschen 1 unmittelbar zum Einlaufstern 
21 der Eukeuiermaschine 20 gelangen. Auch eine enge 25 
Kopplung der beiden Drehtische 8 und 22 durch einen 
Transferstem oder dgl. ist moglich. 

Patentanspriiche 

30 

1. Ausrichtbarer Behalter (1), insbesondere Rasche, 
mil einer angeformten UnregelrnaBigkeit (2), z. B. ei- 
nem Emblem oder einem Henkel, sowie mit einer in fe- 
ster Winkelbeziehung zu dieser UnregelrnaBigkeit ste- 
henden Ausrichtmarkierung, dadurch gekennzeich- 35 
net, dass die Ausrichtmarkierung durch eine am Behal- 
ter (1) fixierte Farbmarkierung (3) gebildet wird 

2. Ausrichtbarer Behalter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Farbmarkierung (3) unmittel- 
bar auf der Oberflache des Behalters (1), vorzugs weise 40 
im Rumpfbereich, angebracht ist. 

3. Ausrichtbarer Behalter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Farbmarkierung (3) auf ein 
Tragermaterial aufgebracht ist, welches seinerseits am 
Behalter (1) fixiert isL 45 

4. Ausrichtbarer Behalter nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Farbmarkie- 
rung (3) in fester Winkelbeziehung zu einem am Behal- 
ter (1) angeformten Code (5), z. B. fur die Formnum- 
mer einer Glasformmaschine steht, der wiederum in fe- 50 
ster Winkelbeziehung zur UnregelrnaBigkeit (2) steht. 

5. Ausrichtbarer Behalter nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Farbmarkie- 
rung (3) aus einer UV-lesbaren Farbe bestehL 

6. Verfahren zum Hersteilen eines ausrichtbaren Be- 55 
halters nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
der Behalter (1) nach seiner Fonngebung mit einer 
Farbmarkierung (3) versehen wird, die in vorgegebener 
Winkelposition zu einer angeformten UnregelrnaBig- 
keit (2), z. B. einem Emblem oder einem Henkel, steht 60 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Farbmarkierung (3) direkt auf die Oberfla- 
che des Behalters (1) aufgedruckt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Farbmarkierung (3) in Form cincs Etikctts 65 
auf die Oberflache des Behalters (1) aufgeklebt wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass der fertig geformte Behal- 
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ter (1) in Eigenrotation versetzt wird, dabei im Um- 
fangsbereich der UnregelrnaBigkeit (2) optoelektro- 
nisch abgetastet wird, die Eigenrotation in Abhangig- 
keit von der eitasteten Position der UnregelrnaBigkeit 
(2) unterbrochen wird und dann der Behalter mit der 
Farbmarkierung (3) versehen wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Behalter (1) Umfangsbereich eines 
Codes (5), insbesondere einer Formnummer, abgetastet 
wird. 

11. Verfahren zum Ausrichten von Behaltern mit einer 
angeformten UnregelrnaBigkeit (5), dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Behalter (1) nach der Fonngebung 
einem ersten Ausrichtvorgang unterzogen werden, wo- 
bei sie im Bereich einer angeformten UnregelrnaBig- 
keit (5) abgetastet werden, wonach in vorgegebener 
Winkelbeziehung zur abgetasteten UnregelrnaBigkeit 
(5) cine Farbmarkierung (3) auf den Behalter aufge- 
bracht wird, und dass danach die Behalter (2) einem 
zweiten Ausrichtvorgang unterzogen werden, bei dem 
die nach dem ersten Ausrichtvorgang aufgebrachte 
Farbmarkierung (3) abgetastet wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im Anschluss an den zweiten Ausricht- 
vorgang eine Ausstattung des Behalters (2), insbeson- 
dere eine Etikettierung, mit vorgegebener Winkelbe- 
ziehung zur abgetasteten Farbmarkierung (3) erfolgt. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass wahrend des ersten Ausrichtvor- 
gangs ein am Behalter (1) angeformter Code (5) insbe- 
sondere eine Formnummer, abgetastet wird. 

14. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch eine steuer- 
bare Dreheinrichtung (10, 11, 13) fur die Behalter (1), 
einen diese beeinflussenden Sensor (12) fur eine an den 
Behaltern (1) angeformte UnregelrnaBigkeit (5) und 
durch eine die Behalter (1) beauf schlagende Druckein- 
richtung (15) zum Setzen einer Farbmarkierung (3). 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, gekennzeichnet 
durch einen umlaufenden Drehtisch (8), der mit mehre- 
ren steuerbaren Dreheinrichtungen (10, 11, 13) fur die 
Behalter (1) und diesen zugeordneten Sensoren (12) 
bestiickt ist sowie durch eine stationar an der Umlauf- 
bahn des Drehusches (8) angeordnete Druckeinrich- 
tung (15). 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass jeder Sensor durch einen Codele- 
ser (12) ftir Formnummern oder dgL gebildet wird. 

17. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 11, gekennzeichnet durch eine erste 
steuerbare Dreheinrichtung (10, 11, 13) fur die Behal- 
ter (l)mit einem ersten Sensor (12) zum Abtasten von 
angeformten UnregelmaBigkeiten (5) an den. Behaltern 
(1) und eine dieser zugeordnete Druckeinrichtung (15) 
zum Aufbringen einer Farbmarkierung (3) auf die Be- 
halter (1), sowie durch eine zweite steuerbare Drehein- 
richtung (10, 11, 13) ftir die Behalter (1), mit einem 
zweiten Sensor (24) zum Abtasten der Farbmarkierun- 
gen (3). 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der zweiten Dreheinrichtung (10, 11, 13) 
mindestens eine Ausstattungseinrichtung (25, 28) zum 
Aufbringen von Euketten (26, 29) oder dgl. auf die Be- 
halter (1) zugeordnet ist. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITI 1 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DEI 99 27 668 A1 
B65C 9/06 

28. Dezember 2000 




002 052/251 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE 199 27 668 A1 
B65C 9/06 

28. Dezember 2000 




002 052/251 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummen 
Int CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE199 27 668A1 
B65C 9/06 

28. Dezember2000 




002 052/251 



